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CATALOGO DE PRODUTOS AVE INDUSTRIA I MOVELEIRO ADESIVOS HOTMELT 
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adesivo 
hot me1t 

Combinam alta resistencia a temperatura, com derretimento 
rapido e uma otirna coesao, com uma rapida fixacao em 
diversos substratos. 

A cola granulada da FCC e um adesivo terrnoplastico a base 
de resina EVA. desenvolvido especialmente para processos de 
colagens de fitas de borda. 

Podem ser usados em rnaquinas manuais, semiautornaticas 
e autornaticas. 

ADES/VD HDTMELT - EVA 



0826HMS25

CATA.LOGO DE PRODUTOS AVE INDUSTRIA I MOVELEIRO ADESIVOS HOTMELT 

ADESIVOS HOT MELT Linha lndustria 

TIPOS DE MAQUINA TEMPO EM 
· - E TEMPERATURA ABERTO VISCOSIDADE COR DO COR DO 

PRODUTO CARACTERISTICAS APLICAl;OES EMBALAGEM _ MEDIA (mPA.s) GRANULO FILME 
DE APLICAl;AO (Segundos) 

Bordas plasticas, papel Serniautomaticas 

HM 43 Adesivo sem carga e laminado de madeira. 25 Kg e automaticas. 20-25 lndicado para bordas retas Centros de Usinagem. 87.600 Creme Transparente 
e soft. (180 - 21 o·c) 

Bordas plasticas, papel 
Serniautomaticas Adesivo com e laminado de madeira. HM 68 25 Kg e autornaticas. 25-30 117.000 Creme Transparente 

carga baixa lndicado para bordas retas 
(180 - 21 o•c) e soft. 

Produto com grande Bordas plasticas, papel Semiautornaticas 
HM 85 versatilidade, compativel e larninas de madeira. 25 Kg e automatica 35-40 58.800 Branco Branco com uma grande gama lndicado para bordas retas. (180 - 200°c) 

de equipamentos 

Produto indicado para Bordas de papel. Serniautornaticas 
HM 838 tabncacao de m6veis 25 Kg e autornaticas, 30-35 99.400 Bege Am bar 

seriados lndicado para bordas retas. (180 - 21 o·c) 

Produto indicado para Serniautornaticas 
HM 826 fabricacao de m6veis Bordas de papel e plasticas. 25 Kg e autornaticas. 30-35 76.200 Bege Ambar 

seriados e modulados lndicado para bordas retas. (180 - 21 o·c) 

Produto indicado para Bordas de papel e plasticas. 
Serniautornaticas 

HM 1005 25 Kg e autornaticas. 15-20 tabricacao de m6veis lndicado para bordas retas. 102.000 Branco Branco 
Branco seriados e modulados (180 - 21 O"C) 
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25HM74
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CATALOGO DE PRODUTOS AVE INDUSTRIA I MOVELEIRO ADESIVOS HOTMELT 

ADESIVOS HOT MELT Linha Marcenaria 

TIPOS DE Mi\QUINA TEMPO EM VISCOSIDADE COR DO COR DO 
PRODUTO CARACTERiSTICAS APLICACOES EMBALAGEM E TEMPERAT�RA ABERTO MEDIA (mPA. ) GRANULO FILME 

DE APLICACAO (segundos) s 

Bordas plasticas, papel Manuais e 
HM 49 Adesivo sem carga e larninas de madeira. 2,5 Kg serniautomaticas. >60 47.800 Transparente Transparente 

lndicado para bordas retas. (150 - 110°c) 

HM 74 Desenvolvido Bordas plasticas, papel 2,5 Kg e Manuais e 
e laminas de madeira. serniautornaticas. >60 18.900 Branco Branco 

Branco para marcenarias lndicado para bordas retas. 25 Kg (150 - 110°c) 

HM 74 Desenvolvido Bordas plasticas, papel Manuais e 

para marcenarias e larninas de madeira. 2,5 Kg serniautomaticas. >60 19.800 Am bar Am bar Bege lndicado para bordas retas. (150 - 110°c) 
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I 
Temperatura do adesivo 
A temperatura de aplicacao deve obedecer as orientacoes de cada produto conforme o 
boletim tecnico. Deve ser levado em consideracao tarnbern a temperatura ambiente. Em 
baixas temperaturas, deve-se fazer uma compensacao da perda de calor, aumentando a 
temperatura da rnaquina dentro do limite estabelecido no boletim tecnico. 

Tempo em aberto 
E o tempo maxima entre a aplicacao do adesivo e a uniao das superficies. 

Condiqoes de aplicaqao 
Sao as variaveis que influenciam no processo de colagem, tais como: posicao do aplicador, 
velocidade da linha, tipo de equipamento, tipo de substrata, umidade e temperatura ambiente. 

Cuidados com o equipamento 
O cuidado e a manutencao preventiva sac importantes para o born funcionamento do 
equipamento, assim como no exito da colagem. Alguns pontos de atencao: 

- Checar a temperatura com um termernetro: 
- Verificar a parte eletrica dos termostatos, pois os componentes podem sofrer desgastes; 
- Checar a pressao da bomba ou roletes; 
- Verificar se nao ha falha meciinica no conjunto da maquina (fixa9ao, transporte, 
compressso. etc); 
- Evitar manter o equipamento em temperatura de aplicacao sem estar em uso; 
- Reabastecer o coleiro com quantidades menores e mais frequentes. 
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ADESIVOS 

BASE 
SOLVENTE 
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1. Apos realizar o processo de lixamento, eliminar os residues e impurezas das pecas (como po do processo de 
lixamento, residues de ceras, oleos ou tintas das pecas) e somente apos esta limpeza realizar a aplicacao da cola; 

2. Antes de utilizar os produtos, realizar uma boa hornoqeinizacao dos adesivos, com ferramentas adequadas para 
isto, mexedores especificos ou sarrafos pianos (limpos e nao cilindricos); 

3. Realizar a aplicacao do adesivo nas duas superficies a serem coladas, com uso de espatula dentada, rolo ou pincel 
de cerdas duras; 

4. Tempo de secagem para a uniao das pecas (de 15 a 25 minutos), nao esquecendo de levar em consideracao as 
condicoes clirnaticas no momento da aplicacao, que possam vir a afetar o processo de colagem. 

5. Somente realizar a uniao das pecas apos o tempo de secagem indicado acima, e se possivel realizar o teste de toque 
antes, onde os dedos nao podem ficar com residue do adesivo aplicado, para que as pecas estejam aptas a serem unidas; 

6. Fechar bem as embalagens apos o uso. e as manter abertas somente o tempo necessario para sua utilizacao: 

7. Realizar pressao de forma uniforme, iniciando este processo do centro da peca para as bordas com um rolete de 
pressao ou um sarrafo de madeira (forrado com tecido macio) para elirninacao de bolhas dear; 

8. Sempre levar em consideracao as temperaturas extremas, pois as mesmas alteram o comportamento ou o resultado 
da cola gem. Lembrando que, em temperaturas abaixo dos l 5°C, o tempo de secagem sera mais longo. lndicamos como 
temperatura ideal, a Igo entre os l 5°C e 30°C com umidade relativa do ar entre 30% e 60%. Para este controle sugerimos 
utilizar o termo-higr6metro; 

9. Realizar o teste de resistencia de colagem somente apos 48 horas da prensagem das pecas: Tempo de cura total do 
processo de colagem e de 3 dias. 

l 0. Para linhas de producao de grandes volumes, utilizar os produtos para aplicacao com pistola Spray, 
como a Dun Dun Contato Spray; 

11. Para limpeza adequada dos equipamentos recornenda-se o uso do solvente Redutor Sintetico. 

12. Para aumentar a resistencia inicial, finale resistencia terrnica do adesivo, recomendamos utilizar os reticuladores 520 
e 570 de 3% a 6%. O uso de qualquer outro tipo de solvente pode acelerar a cura do processo de colagem e comprometer 
seu desempenho. 
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--- 
Adesivo POLICLOROPRENO 

A cola de contato da FCC e um adesivo de facil aplicacao. com otirna 
resistencia na colagem, tempo de secagem entre 15 a 25 minutos, 
variando de acordo com as condicoes clirnaticas do ambiente. 

Caso seja necessario aumentar a resistencia inicial, finale resistencia 
terrnica do adesivo, pode-se utilizar os reticuladores 520 e 570 de 3% a 6%. 

E um adesivo a base de solventes com borracha de Policloropreno 
desenvolvido para colagens de laminados decorativos, laminados de 
madeira, couros, borrachas, pisos de borrachas, materiais sinteticos, 
compensados, MOP, MDF, OSB, entre outros. 
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ADESIVOS BASE SOLVENTE 

. INDICACAO DE MODO DE . VISCOSIDADE COR DO 
PRODUTO CARACTERISTICAS APLICACAO APLICAl;AO EMBALAGEM % SOLIDOS MEDIA (mPA.s) PRODUTO 

Adesivo Maior fluidez Laminas de madeira, 0,7 Kg pack com 12 unidades Amarelo Dun Dun facilitando laminados plasticos, Espatula, pince! 2,8 Kg pack com 04 unidades 19 2.300 ou rolo Claro 
Gold a aplicacao HPL, MOP e MDF 14 Kg lata 

Forrnacao de filme mais Borracha, couro, espuma, 0,7 Kg pack com 12 unidades 
Adesivo rnaleavel, facilitando a HPL, laminados plasticos, Espatula, pince! 2,8 Kg pack com 04 unidades 20 2.750 Am bar 
Dun Dun aplicacao e reposicionamento laminados de madeira ou rolo 14 Kg lata da peca 

Adesivo Sem adicao Borracha, couro, espuma, Espatula, pince! 0,7 Kg pack com 12 unidades 
de tolueno HPL, laminados plasticos ou rolo 2.750 Ambar DunDun ST laminados de madeira 14 Kg lata 

Adesivo Borracha, couro, concreto, 0,7 Kg pack com 12 unidades 
Dun Dun Com mais tack na espuma, HPL, plasticos, Espatula, pince! 2.8 Kg pack com 04 unidades 19 3.400 Am bar 

hora da aplicacao laminados sinteticos, ou rolo 14 Kg lata Extra madeira e metal 

Adesivo 6tima resistencia 
Borracha , carpete, couro, 0,7 Kg pack com 12 unidades 
concreto espuma, feltro HPL, Espatula. pince! Dun Dun terrnica: 11 o·c laminados sinteticos plasticos, ou rolo 2,8 Kg pack com 04 unidades 25 3.700 Ambar 

Especial F madeira e metal 
14 Kg lata 

Adesivo Maior rendimento Borracha, couro, concreto, Pistola 15 Kg lata 
Dun Dun devido ao formato espuma, HPL, ptasticos, Spray 160 kg tambor 17 420 Ambar 
Contato de aplicacao laminados sinteticos, 

Spray 
madeira e metal 
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BR I COLA GEM 
O processo de bricolagem esta relacionado com o conceito de 
DIV (Do It Yourself) que significa "Faca voce mesmo", um conceito 
criado nos Estados Unidos, na decada de 1950. Em muitos casos, 
o rnetodo de bricolagem funciona como hobby proporcionando 
momentos de prazer e satisfacao em quern o executa. 
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ADESIVOS BASE SOLVENTE 

. INDICAl;AO DE MOODS DE . VISCOSIDADE COR DO 
PRODUTO CARACTERISTICAS APLICAl;OES APLICAl;AO EMBALAGEM % SOLIDOS MEDIA (mPA.s) PRODUTO 

Adesivo Borracha, couro, espuma, Espatula, 200 g 
Cont a to Sem toluene HPL, laminados ptasticos, pincel ou Pack com 23 7.250 Am bar 
L02 0.200g laminados de madeira rolo. 12 unidades 

Adesivo Sem toluene. Borracha, couro, espuma, Com a pr6pria 75 g 
Contato Fornecido em HPL, laminados plasticos, embalagem Caixa com 23 7.250 Am bar 

75g bisnagas. laminados de madeira 30 unidades 

Adesivo Facil aplicacao, Borracha, couro, espuma, 330g 
Cola Spray Sem adicao de toluene HPL, plasticos, laminados Spray Caixa com 42 450 Amarelo 

Tubo 330g sinteticos. madeira e metal 12 unidades 

Adesivo Secagem instantiinea, Colagem de diversas substrates, Tubo com Tubo de 20 g 100 Translucido 
Dun Dun tampa com dispositivo como metais, borrachas, madeiras, bico aplicador Caixa com l O unidades; 

Bond para evitar o entupimento. MDF. tecidos e plasticos Tubo de lOOg 
Caixa com l O unidades; 
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Adesivo NITRf LICO 
d borracha sintetica com · · base e 

I" A cola nitrflica da F�C- e "" :�:�'�: �leos, 
plastificantes e gaso ma . . tencia a m1gr '( 

excelente res1s . . 
I esistencia final, . • . inicial, a ta r 

, ida, boa resistencra . umentando com o 
, . Fornece secagem rap forca adesiva e coesova, a 

Ito tack quando umodo. boa estabilidade em sua ta como vantagem o seu a • O Apresen 
. , . passar do temp . 

industria autornobilistica, 
em diversos setores da m como para colage�s E recomendado par.•��: eletrornecanica e �utras. :�abrica,ao 

de pias de inox. metalurqica, aeronau I 'ha com metal e plasticos d · a borrac de metal, ma err • 
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072P160

ADESIVOS BASE SOLVENTE Adesivo Nitrflico 

. INDICAl;OES MODO DE . VISCOSIDADE COR DO 
PRODUTO CARACTERISTICAS DE APLICAl;AO APLICAl;AO EMBALAGEM % SOLIDOS MEDIA (mPA.s) PRODUTO 

Adesivo 
Dun Dun 
72 p 

Sem tolueno 
lndicado para ancoragem 
do concreto em pias de inox 

Pistola 
Spray 

15 Kg - Lata 
160 Kg - Tambor 24 275 Am bar 
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Adesivo Poliuretano (PU) 
A cola a base de resina de poliuretano (PU) da FCC e um adesivo termoreativo. 
Apresenta boa resistencia inicial, final e ao calor. Possui secagem rapids. 

Caso seja necessario aumentar a resistencia inicial, final e resistencia 
terrnica do adesivo, pode-se utilizar os reticuladores 520 e 570 de 3% a 6%. 
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F080181

F081014

ADESIVOS BASE SOLVENTE Adesivos PU 

. INDICAl;OES MODO DE . VISCOSIDADE COR DO 
PRODUTO CARACTERISTICAS DE APLICAl;AO APLICAl;AO EMBALAGEM % SOLIDOS MEDIA (mPA.s) PRODUTO 

Adesivo De facil aplicacao com Recobrimento Pin eel 
Dun Dun 6tima resistencia a colagem. de perfil ou rolo 15 Kg 26 3.000 Transparente 
80 Adesivo Termoreativo• 

Adesivo Com maior rendimento Laminado Sintetico x 
Dun Dun devido aplicacao por pistola, Espuma em cadeiras Pistola 14 Kg 11,50 300 Transparente 

81 6tima resistencia a colagem. tipo concha 
Adesivo Termoreativo• 

• Temperatura minima de reativa,;ao a partir de 55'C. 
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CATA.LOGO DE PRODUTOS AVE INDUSTRIA I MOVELEIRO ADESIVOS BASE AGUA 

ADESIVOS 

BASE 
I 

AGUA 
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CATALOGO DE PRODUTOS AVE INOUSTRIA I MOVELEIRO ADESIVOS BASE AGUA 

Adesivo Poliuretano (PU) 
A cola a base de resina de poliuretano (PU) da FCC e um adesivo disperso em 
aqua, desenvolvido para colagens que envolvam laminados de PVC e PET com 
madeira, MDF, MPD e compensados, utilizados no processo de larninacao 30 
na industria moveleira. Nao amarela com o decorrer do tempo, podendo ser 
usado em substratos claros (solidez a luz). 

Caso seja necessario aumentar a resistencia inicial, final e resistencia terrnica 
do adesivo, pode-se utilizar o reticulador e 640 de 3% a 6%. 
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F0540015

F0150016

CATALOGO DE PRODUTOS AVE INDUSTRIA I MOVELEIRO ADESIVOS BASE AGUA 

ADESIVOS BASE AGUA Adesivos PU 

. INDICACAO DE MODO DE_ EMBALAGEM , SOLIDOS VISCOSIDADE COR DO 
PRODUTO CARACTERISTICAS APLICACAO APLICA!;AO o MEDIA (mPA.s) PRODUTO 

Adesivo com excelente 

Acquafort resistencia inicial e final. Larninacao tridimensional. Resistente a luz. Pistola 15 Kg 41 800 Branco 5400 BICOMPONENTE - utilizar 5% Revestimento de Portas. 

do Reticulador 640. 

Adesivo Adesivo com alto desempenho, 
l.aminacao tridimensional. Pincel, rolo, esponja 15 Kg Base Agua excelente resistencia inicial e final. 48 3800 Branco 

Resistente a luz ea hidr61ise. Revestimento de Portas. ou Pistola 
A33 MONOCOMPONENTE. 
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Adesivo PVA 
A cola branca da FCC e um adesivo a base de acetado de polivinila (PVA), 
disperso em meio aquoso. Desenvolvido para colagens de materiais em 
geral na industria de embalagens, moveleira e construcao civil. 

Estes adesivos sao recomendados para colagens de papeis, etiquetas, 
caixas e embalagens. Bern como dublagens texteis, assoalhos, parquet, 
tacos, cavilhas e colagens envolvendo madeiras, MDF. compensado, 
aglomerados e revestimentos em paredes de alvenarias. 
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CATA.LOGO DE PRODUTOS AVE INDUSTRIA I MOVELEIRO ADESIVOS BASE AGUA 

ADESIVOS BASE AGUA Adesivos PVA 

. INDICACOES MODO DE . VISCOSIDADE COR DO 
PRODUTO CARACTERISTICAS DE APLICAl;AO APLICACAO EMBALAGENS % SOLIDOS MEDIA (mPA.s) PRODUTO 

Adesivo 
PVA Extra 

Adesivo 
PVA 
Universal 

At6xico; 
Pronto para uso; 
Colagem a frio; 
Filme macio e opaco; 

At6xico; 
Pronta para uso; 
Colagem a frio; 
Filme mais rigido e 
esbranquicado: 

Colagens de tacos, cavilhas e 
colagens envolvendo madeiras, 
MDF. compensado, aglomerados 
e revestimentos em paredes de 
alvenarias. 

Colagens de tacos, cavilhas e 
colagens envolvendo madeiras, 
MDF. compensado, aglomerados 
e revestimentos em paredes de 
alvenarias. 

Espatula, pincel 
ou role 

Espatula. pincel 
ou role 

5kg - Balde 
10 Kg - Balde 30 13.000 Branco 
50 Kg - Balde 
1000 Kg - Container 

0,500 Kg - Pack com 
12 unidades; 24 5.000 Branco 
1 Kg - Pack com 
12 unidades. 

Temperatura minima de tonrecso de filme (TMFF) 10·c. 
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CATALOGO DE PRODUTOS AVE INDUSTRIA I MOVELEIRO PRODUTOS AUXILIARES 

PRODUTOS 
AUXILIARES 
Os auxiliares da FCC sao a base de misturas de solventes orqanicos. 

Diluem adesivos, limpam substratos e equipamentos. Sao indicados 
tarnbern, em alguns casos, para melhorar o processo de colagem. 
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035001L
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CATALOGO DE PRODUTOS AVE INDUSTRIA I MOVELEIRO PRODUTOS AUXILIARES 

PRODUTOS AUXILIARES Linha lndustria 

. INDICAl;OES MODOS DE DENSIDADE COR DO 
PRODUTO CARACTERISTICAS DE PLICAl;AO APLICAl;AO EMBALAGEM (g/cm3) PRODUTO 

Redutor Diluicao e limpeza de Para diluicao de adesivo base 0,700 Kg - Pack com 08 unidades 

Sintetico 
Alto poder de limpeza. adesivos policloroprenos. policloropreno usar de 5 a 20% 4 Kg - Pack com 02 unidades 0,780 lncolor 

sobre o peso do adesivo. 13.5 Kg - Lata 

Fortisolv �apida evaporacao. Diluicao e limpeza de 
Para dilui9ao de adesivo 4 Kg - Galao 
base PU, usar de 5 a 15% 14.4 Kg - Lata 0,800 lncolor PVC A base de acetona. adesivos base poliuretanos. sobre o peso do adesivo. 160 Kg - Tambor 

Fortisolv 
Limpeza final em Pode ser utilizado com o 3 Kg - Galao 

Limpador Baixo odor residual. 
m6veis acabados. auxilio de um pano para 11,5 Kg - Lata 0,680 lncolor 

Especial limpeza final dos substratos. 134 Kg - Tambor 

Fortisolv Pode ser utilizado com o 
Limpador �apida evaporacao, Limpeza final em 

auxflio de um pano para 
14.4 Kg - Lata 0,800 lncolor 

A base de alcool, m6veis acabados. 162 Kg - Tambor 9300A limpeza final dos substratos. 

Reticulador Auxiliar a base de Melhora a performance dos Utilizar de 3 a 6% sobre Amarelo 
520 poliisocianatos e adesivos termoreativos de 

o peso de adesivo ou primer. 0,890 Kg 0,890 Escuro solventes orqanicos. poliuretanos 

Reticulador Base de aqua Melhora a performance dos Utilizar de 3 a 6% sobre 0,940 Kg adesivos termoreativos de o peso de adesivo ou primer. 1,15 lncolor 640 e isocianato 
poliuretanos 
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CATALOGO DE PRODUTOS AVE INDUSTRIA I MOVELEIRO 

Encontre o produto certo para sua aplicaqao. Fale com a gente! 

atendimento@fcc.com.br 

fcc.com.br 
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